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Grundlagen

Die Anwendung NX-Blech (Sheet Metal Design) stellt eine Umgebung dar, die sich auf die Konstruktion von
Blechteilen konzentriert.

Das Modul enthalt Blech-spezifische Formelemente, wie Flansche, Tabs, Z-Biegungen, Eckenbedingungen und
gezogene Ausschnitte.

Die Software verfiigt auBerdem uber gangige Konstruktionsformelemente, die in der Blechkonstruktion
verwendet werden (wie z.B. Bohrung und Nut), sowie liber andere wichtige Moglichkeiten, wie z.B. das
Kopieren, Einfligen und Spiegeln.

Das Modul enthalt Standards fiir Blech-spezifische Eigenschaften, wie z.B. Materialstarke, Biegungsradius und
Relief. Diese Standards kénnen bei Bedarf komfortabel verdndert werden.

Seit NX 7.5 wird zusatzlich zu den Standardfunktionen eine erweiterte Funktionalitat (Advanced Sheet Metal
Design) angeboten. Diese kann nur mit einer zuséatzlichen Lizenz genutzt werden. In dieser Dokumentation
werden diese Funktionen aktuell nicht behandelt.

Starten der Anwendung

Starten der Anwendung NX-Blech aus dem Pull-Down-Menii ,Start”

{*J Start -

[ﬂ Konstruktion... STRG+M
STRCHAR+N

3 Shape Studio... STRG+AILHS

oder aus Werkzeugleiste ,,Anwendung”
..l."ﬂ"v Zeichrnungserstellung...  STRG+Shift+D

a(" Advanced Simulation... “Anwendung

% Kinematik...

¥ Fertigung... STRG+HAIE+HM
'y =! NXX-Blech
Baugruppen A =
EMI
Alle Anwendungen »

Ferner wird die Anwendung automatisch gestartet, wenn man einen neuen Part unter DATEI + NEU + NX Blech
offnet.
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Modell | Zeichnung || Simulation || Fertigung =

Schablonen A | Vorschau A
Einheiten [Milhmeter Ev!
Name Typ Einheiten | Beziehung Besitzer
@) Modell Konstruktion Millimeter  Einzel Administra)
1) Baugruppe Baugruppen Millimeter  Einzel Administral
Shape Studio Shape Studio Millimeter  Einzel Administral
- T[T ot p— o
@ Luftblech Luft-/Raumfahr... Millimeter  Einzel Administra)
[ RohrleitungsbauS... Rohrleitungsba.. Millimeter  Einzel Administral
) Rohrleitungsbau Rohrleitungshau  Millimeter  Einzel Administra
Q Verkabelung Verkabelung Millimeter  Einzel Administra)
[ Ausblenden Gateway Milimeter  Einzel keine Elgenschaficn £
Narne: M Blech
Typ: M Blech
Einheiten: Milimeter
Letzte Anderung: 06/12/2008 03:50
Beschreibung: MNx-Beispiel mit Bezugs-KSYS
4] | ¥
Neuer Dateiname A

Mame [sheet_metal modelf.prt

Grdner [C shugsh ugnx 6y UGIT

Teil als Referenz v =

archen

Meniileiste

O

Skizze in  Bezugseb..

-

Aufgaben...
(T ’ P N =
9 \ ) i L3 N 5]
Tab Flansch Ecke Vertiefung Extrudierter  Biegeradi... Biegen In Blech Flachenk...
verbinden Korper dndern riickgdngig konvertie...

www.seeland-gmbh.de

&

- ) -
Erweiterter

Flansch

Zu den meisten Befehlsgruppen werden bei Selektion des schwarzen Pfeils an der rechten Symbolseite

Pulldown-Mens aufgeklappt:

Biegen Ecke Stanzen Ausschneiden Grof3e andern
Flansch 5 Ecke verbinden | Vertiefung [l Extrudierter Kérper X 3 BiegeradiusgroRe dndern
Konturflansch u W Dreifache Biegungsecke Lamelle rl] MNormalausschnitt #7] BiegewinkelgroBe andern

% Ubergangsflansch

3 Hem-Flansch
& Biegung

¥ Absatz

:‘_. Ecke brechen

ﬁ? Fase

P Blech aus Volumenkorper

Formen

Konvertieren

| Flanschbohrung
| Sicke
| Kérper stanzen

P versteifung

./ Biegungsschrigung

=% Groke des neutralen Faktors andern

Abwicklung

Erweitertes NX-Blech

4 Biegen riickgdngig

J* Erneut biegen

;] In Blech konwvertieren

J Kante aufreifien

|;7-j Dienstprogramm bereinigen

"7 Flachenkérper

|i—‘_| Abwicklung

E?ﬂ': Trumpf GEQ-Datei exportieren
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<2 Erweiterter Flansch
f Briickenverrundung
7 Abwicklen

53 Erneutbiegen

sy MetaForm

(Extra Lizenz erforderlich)

Stand: Juli 2011




SEELAND Informatik GmbH

NX 7.5-Blech

www.seeland-gmbh.de

Parallel zur Mendileiste konnen die Befehle unter dem Hauptmeni ,Einfligen” ausgewahlt werden.

Voreinstellungen

Unter dem Pulldown Men(i VOREINSTELLUNGEN + NX-BLECH ... kdnnen partspezifische Blecheinstellungen

vorgenommen werden.

84 % [ NX-Voreinstellungen far die Blechbearbeitung [J |= [ ¥ B3

Teilzsigenschaften | AbwicHungsbehandlungenH AbwicHungs-Anzeige" Blechuberprufung] =

Parametereingabe

@Werteingabe o Material Selected

OMateriaIauswahI

OWerkzeugauswahl-ID Mo Tool Selected

Globale Parameter

Biegedefinitionsmethode

@Neutraler Fakkorwert |D -33 EE
OBiegeradiustabelle

OBiegeFormel (Fadius+(Thicknes=*0.44)) *rad|ingle

=l

[ oK ][ Arwenden ][ Abbrechen ]

B4 % | NX-Voreinstellungen far die Blechbearbeitung [ | = | ¥ B

Teilesigenschaften | Abwicklungsbehandlungen | Abwicklungs-Anzeige " Blechuberprufung] =

Eckbehandlungsoptionen

Aufieneckenbehandlungen lKeine Ev] é, @ i v
Inneneckenbehandlungen lKeine E"] +€ 0.1 v

Abwicklungsvereinfachung
DB—SpIines wereinfachen
0. 1000 0. 1000

DSystemerzeugte Biegungs-Feliefs entfernen

EKreisFﬁrmige Form Fr Bohrungen in Abwicklungen beibehalten

=

K H Anwenden ][ Abbrechen ]

Blechteileerstellung
Typische Vorgehensweise

1. Standardwerte fiir die Blecheigenschaften einstellen.
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Teileeigenschaften

NX-Blech verfiigt liber Standardwerte

flr typische Blecheinstellungen, wie

z.B. Materialstarke, Biegeradius und
neutraler Faktor.

Diese Werte mussen nicht fir jedes
erzeugte Formelement neu eingestellt
werden.

Wenn Sie diese dndern, bleiben diese
fur alle in dieser Teiledatei
vorhandenen Formelemente giiltig.
(konnen aber auch mit einzelnen
Befehlen Uberschrieben werden).

Abwicklungsbehandlungen

AuBen- bzw. Innenecken kénnen bei
der Abwicklung gefast oder verrundet
dargestellt werden. Diese Funktion ist
nltzlich wenn die Teile per Laser
geschnitten werden sollen.
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2.

4.

5.

Form des Basisformelements skizzieren.

N

Konstruieren des Basisformelementes mit der Funktion Tab (Streifen)

anhand einer neuen oder bestehenden Skizze

Befehlsaufruf Skizzenerstellung Ergebnis
< EENEIEET > | 5 0L, g pESAC,
Typ A 4 = S| P

[__,Basis Q |

Schnitt

S A
* Kurve auswahlen (0) '
N

Dicke

Dicke z mm ]
Richtung urkshren
[~ lobalen Wert verwenden :
Vorschau v L i
¥ ¥
L El® '

Abbrechen ' |

Zufiigen weiterer Formelemente wie Flansche, Biegungen, Z-Biegungen, Taschen , Ausschnitte um das
Teil fertig zu stellen.

g0
&Y s
H9 s
& T F
Hpﬁ
BE)
&G
B9

17
Einfugen eines ,Flachenkorpers” J_ (Flat Solid) um das Blechteil auf einer Zeichnung
zu bemalien und abgewickelt darzustellen (Ursprungskorper bleibt erhalten)

& 77 SE Flat Solrd (13)—

Verwenden Sie den Befehl ,Abwicklung” um eine Blechabwicklung fiir den Export in ein
Maschinenwerkzeug zur Fertigung zu erzeugen. Dieser Schritt erganzt den Befehl ,Flachenkorper”
(Flat Solid), indem zusétzliche Einheiten wie Biegemittellinien, Tangentenlinien und andere Attribute
verwendet werden, die spezielle Maschinenanweisungen umfassen. Sie verwenden die
»Anwenderstandards” um anzugeben, welche Einheiten dargestellt werden sollen, und wie sie
beschriftet werden sollen.

DATEI + DIENSTPROGRAMME + ANWENDERSTANDARDS + ABWICKLUNG
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Basisformelement (Tab)

Basis Tab

Mit dem Befehl Tab Q
Vorgehen:

1.) Befehl ,Tab“ wahlen

2.) Ist noch kein Formelement vorhanden,
ist der Typ automatisch auf ,Basis”
eingestellt.

3.) Die gewlinschte Kontur des
Basisformelementes im Skizzierer
zeichnen und bestimmen.

ACHTUNG: Es darf nur eine einzelne

geschlossene Kontur erstellt werden.

Eine Kontur mit einer Aussparung ist
nicht moglich.

Skizze beenden (Es wird immer eine
interne Skizze erzeugt)

4.) Vorschau wird angezeigt
Dicke des Tabs eingeben und Seite zur
Aufdickung auswiahlen (Griinen Pfeil
doppelklicken um Seite zu dndern).

Der globale Wert bezieht sich auf den
Ausdruck t= Blechdicke.

5.) Vorschau begutachten und Funktion mit
OK ausfiihren

Sekundar-Tab

NX 7.5-Blech

wird ein ebenes Basisformelement erstellt.

9

Typ A
o Basis ';!
Schnitt izzed A i
Skizze 1 Dl??’bgg\j
* Kurve auswahlen (0) I_E O
Ok
N
@
™~
=

So nicht:

www.seeland-gmbh.de

Dicke Al .
Dicke 2 mn m
Richtung umkehren ;{ D\cke S

[ &labalen Wert verwenden

[ o ) [ anwenden | [ abbrechen |

Modellhistorie ':Q

. i ! c
Mz b
A2 "NAME_000-Grundkontur s
1 SB-Tab (3) :

Mit dem Sekundar Tab kann ein vorhandenes Basisformelement erweitert werden.
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Hat Sie die Leseprobe liberzeugt?

Wenn JA, dann wiirden wir uns tber lhre Bestellung freuen.

99,00 Euro, die sich lohnen

Fiir die Bestellung nutzen Sie bitte den Warenkorb in der Ubersicht

Tipp: Stellen Sie doch unsere PDF-Dokumente und Videos Ihren Anwendern in der
NX-Ressourcen-Leiste fiir einen schnellen interaktiven Zugriff zur Verfiigung.
Wie: Schauen Sie sich unser Video ,,Dokumentation in NX integrieren” an.

SEELAND Informatik GmbH
Bergheimer Strafle 104-106
69115 Heidelberg
Tel. 06221 / 89390 -0
E-Mail: seeland@seeland-gmbh.de
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